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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Первоначальное практическое знакомство со сферой будущей профессиональной деятельности студенты начинают с прохождения ознакомительной инженерной практики, которая является обязательным элементом по группе специальностей 0812 «Агроинженерия» и специальности 6-05-1021-01 «Охрана труда на производстве», и проводится в тесном взаимодействии с организациями-заказчиками кадров.
Цель – ознакомление студентов с оборудованием и работой предприятий сельскохозяйственного машиностроения, организаций агросервиса, центральных ремонтных мастерских сельскохозяйственных организаций и приобрести практические навыки по выполнению работ по изготовлению, восстановлению и ремонту деталей сельскохозяйственной техники.
Задачи:
– повышение интереса к избранной профессии, убежденности в правильности выбора; 

( подготовка к изучению общепрофессиональных и специальных дисциплин основной образовательной программы подготовки дипломированных специалистов;

( ознакомление с процессами изготовления, восстановления и ремонта деталей сельскохозяйственной техники в организациях агропромышленного комплекса;

– приобретение практических навыков по выполнению слесарных, кузнечных, сварочных и станочных работ, применяемых при обслуживании сельскохозяйственной техники при ее ремонте и восстановлении;
 - формирование навыков принятия управленческих решений с учетом понимания тенденций развития современного общества и политики государства.
Практика проводится в соответствии с графиком образовательного процесса в течение 1 года обучения в форме экскурсий на объекты баз практики, проводимых учебными мастерами кафедры и в форме практических занятий, проводимых руководителем практики.

По окончании учебной ознакомительной инженерной практики студент должен осознавать социальную значимость своей будущей профессии и иметь высокую мотивацию к выполнению профессиональной деятельности. 
В результате прохождения учебной ознакомительной инженерной практики студент должен 
знать:

– основные направления деятельности предприятий агропромышленного комплекса;
– правила охраны труда, техники безопасности и противопожарных мероприятий при выполнении слесарных, станочных, сварочных и кузнечных работ;

– основные операции при выполнении слесарных, станочных, сварочных и кузнечных работ; перечень необходимого технологического оборудования, измерительных устройств и инструментов;

– критерии оценки качества и требования к качеству при выполнении слесарных, станочных, сварочных и кузнечных работ;
– знать идеологические, моральные ценности белорусского общества и политики государства.
уметь:
– готовить рабочие места и инструменты для выполнения основных видов слесарных, станочных, сварочных и кузнечных работ;

– пользоваться измерительным, режущим, кузнечным инструментом, а также приборами и технологическим оборудованием для выполнения основных видов слесарных, станочных, сварочных и кузнечных работ;
– работать в команде и глубоко осознавать общегражданские цели своей профессиональной деятельности.

В результате прохождения практики студент должен приобрести следующие компетенции:
– АК-1 – владеть базовыми научно-теоретическими знаниями и применять их для решения теоретических и практических задач;

– АК-4 – уметь работать самостоятельно;
– СЛК-6 – уметь работать в команде;
– ПК-3 – профессионально использовать современную технику, оборудование и приборы;

– ПК-14 – разрабатывать обобщенные варианты решения проблемы, прогнозировать последствия;

Согласно учебным планам по специальностям на проведение учебной ознакомительной инженерной практики отводится всего 108 часов, в том числе 72 часа практики, 36 часов самостоятельной работы.

КАЛЕНДАРНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН

	№ п/п
	Наименование разделов учебной практики
	Количество

часов

	1
	Ознакомление с сельскохозяйственными и машиностроительными предприятиями, организациями 
агросервиса
	16

	2
	Слесарные работы
	23

	3
	Кузнечные работы 
	23

	4
	Сварочные работы
	23

	5
	Станочные работы
	23

	Всего
	108


СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ

Программа учебной ознакомительной инженерной практики состоит из двух разделов.
1. Ознакомление с базовыми предприятиями агропромышленного комплекса (сельскохозяйственными и машиностроительными предприятиями, организациями агросервиса).
2. Практические занятия на базе учебно-производственных мастерских университета (слесарные работы, кузнечные работы, станочные работы, сварочные работы), включающие цели и задачи, организационные принципы, наиболее распространенные методы обработки конструкционных материалов, применяемые при эксплуатации и ремонте сельскохозяйственной техники.
1. Ознакомление с сельскохозяйственными и машиностроительными предприятиями, организациями агросервиса
Производственная структура предприятия (организации). Структура и организация производственного процесса на предприятии (в организации). Современные технологии производства, применяемые в производственных подразделениях. Организации трудового процесса на рабочих местах производственных подразделений предприятий (организаций). 

2. Слесарные работы

Знакомство с учебной слесарной мастерской кафедры. Плоскостная и пространственная разметки. Рубка металла. Правка и гибка металла. Резка металла. Опиливание металла. Сверление, зенкерование, развертывание. Нарезание резьбы. Распиливание и припасовка. Шабрение. Притирка и доводка. Клепка, склеивание. Паяние, лужение. 

3. Кузнечные работы

Знакомство с учебной кузнечно-термической мастерской кафедры. Ознакомление с ковочным молотом. Ознакомление с устройством горна. Ознакомление с основным, вспомогательным и контрольно-измерительным инструментом, применяемым при ковке. Разделительные операции ковки (отрубка, разрубка, надрубка, пробивка). Формоизменяющие операции (протяжка, обкатка, раскатка, разгонка, осадка, высадка, гибка, скручивание, прошивка).
4. Сварочные работы

Знакомство с учебной сварочной мастерской кафедры. Ознакомление с оборудованием, его основными регулировками и техническим обслуживанием. Демонстрация особенностей сварки на постоянном и переменном токе. Приобретение навыков по зажиганию сварочной дуги и подержанию ее горения. Приобретение навыков выполнения нижних швов. Технология ручной дуговой сварки. Приобретение навыков выполнения угловых и тавровых соединений. Демонстрация и знакомство с газосварочной аппаратурой и способами газовой сварки. Режимы газовой сварки и резки. 
5 Станочные работы
Знакомство с учебной станочной мастерской кафедры. Токарные станки и работы, выполняемые на них. Сверлильные станки и работы выполняемые на них. Шлифовальные станки и работы выполняемые на них. Фрезерные станки и работы выполняемые на них.
Работающие по специальности студенты заочной формы получения высшего образования могут проходить практику по индивидуальному заданию в соответствии со служебными обязанностями и характером работ, выполняемых на рабочем месте.

ТРЕБОВАНИЯ К СОДЕРЖАНИЮ И ОФОРМЛЕНИЮ 
ИНДИВИДУАЛЬНОГО ЗАДАНИЯ

В период прохождения практики студент обязан выполнить индивидуальное задание, которое оформляется в виде самостоятельного раздела.

Индивидуальное задание должно быть направлено на более глубокое изучение вопросов технологии обработки материалов и содержать элементы анализа и исследовательской работы.
Темы индивидуальных заданий выдаются студентам до начала практики и могут при необходимости уточняться в период ее прохождения.
Выполнение индивидуальных заданий является важным этапом самостоятельной творческой работы практиканта.

Примерный перечень индивидуальных заданий:

1. Разработка технологического процесса механической обработки детали.
2. Разработка технологического процесса сварки изделия.
3. Разработка технологического процесса ковки детали. 

ТРЕБОВАНИЯ К СОДЕРЖАНИЮ И ОФОРМЛЕНИЮ

ОТЧЕТА ПО ПРАКТИКЕ

По окончании практики студент оформляет отчет. По результатам проверки отчета руководитель практики допускает студента к сдаче дифференцированного зачета.

Отчет по практике должен содержать:

– титульный лист (Приложение 1);
– содержание;

– основную часть, состоящую из двух разделов: 1) общие сведения о предприятии, на которых проводились ознакомительные экскурсии (основные направления деятельности, выпускаемая продукция и т.п.); 2) основные теоретические сведения по выполнению определенных видов слесарных, станочных, сварочных и кузнечных работ;

– заключение, которое содержит основные выводы и результаты проделанной работы;

– список литературы (учебники, учебные пособия, интернет-сайты и т.п.);

– приложение, где представляется операционная карта по изготовлению детали.
Все страницы нумеруются последовательно, начиная с титульного листа (номер страницы на нем не проставляется), арабскими цифрами снизу по центру.

Точки в конце заголовков не ставятся, заголовки не подчеркиваются.

Каждый новый раздел отчета начинается с новой страницы, подразделы в пределах раздела идут последовательно. Объем отчета должен составлять от 15 до 20 страниц текста на бумаге формата А4 с одной стороны. Поля: левое – 25 мм, правое – 10 мм, верхнее и нижнее – 20 мм.

Отчет, по мере необходимости, иллюстрируется рисунками, картами, схемами, чертежами, фотографиями и т.д., которые могут иметь сквозную нумерацию в отчете. Допускается нумерация рисунков в пределах раздела с проставлением номера раздела и номера рисунка в разделе (напр. 2.1, 3.5 и т.д.). Отчет должен быть аккуратно оформлен и скреплен.
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