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ВВЕДЕНИЕ

Лен-долгунец является важной технической культурой. Он дает три вида ценного сырья для промышленности: волокно, семена и костру.
Потребность народного хозяйства в натуральном волокне постоянно растет. Льняные ткани добротны, красивы, славятся своими гигиеническими свойствами. Из 10 кг льноволокна можно получить 240 кв. м бытовых тканей или 160 кв. м технических.

Семена льна-долгунца содержат до 40 % высококачественного жира и около 25 % белка. Получаемое в результате переработки семян масло используется в пищевой, лакокрасочной, парфюмерной и фармацевтической промышленности. Кроме того, льняной жмых является ценным кормом для животных.
В последние годы все более широко применяется льняная костра, которая содержит до 65 % целлюлозы. Из 1 т льняной костры можно получить 1 м3 плит, или 0,5 т картона, или 250 л этилового спирта.
По посевным площадям и валовым сборам Республика Беларусь занимает второе место в СНГ и производит четвертую часть всего волокна среди стран содружества. Занимая в республике примерно 4 % пашни, лен обеспечивает 
9–10 % стоимости валовой продукции сельского хозяйства и 30–40 % всей продукции растениеводства.
Многие хозяйства республики получают 6–10 ц/га и более волокна, 
5–7 ц/га семян. При таких показателях каждый гектар посевов льна может дать 1500–2000 рублей чистого дохода (в ценах 1991 г.).

Задания для практических занятий

1. Подготовить машины льноуборочного комплекса к работе до выезда в поле.

2. Подготовить поле к работе.
3.  Убрать агрегатом лен на загоне.

4.  Оценить качество работы льноуборочного комбайна
5.  Произвести техническое обслуживание льноуборочного комбайна.

Оснащение рабочего места: тракторы МТЗ-80/82; льнокомбайн ЛК-4А; прицеп 2ПТС-4; льнотеребилка НТЛ-1,75; подборщик-очесыватель ПОО-1; оборачиватели ОЛ-1; ОД-1; вспушиватель В-1; пресс-подборщик ПР-Ф-110Л; комплект инструментов; пружинный ди​намометр; шинный манометр, измерительная линейка.

1 ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

К работе на льноуборочных агрегатах допускаются лица, прошедшие инструктаж по технике безопасности, о чем должна быть сделана соответствующая запись в журнале.

В кабине трактора должна быть аптечка, укомплектованная необходимыми медикаментами.

Работать на льноуборочном агрегате необходимо в комбинезоне. При работе в другой одежде концы рукавов и брюк следует обязательно подвязать.

Пускать в работу льноуборочный агрегат можно, только убедившись в исправности и наличии оградительных устройств. Включать вал отбора мощности трактора следует плавно и только после сигнала предупреждения.

Следует соблюдать осторожность вблизи неогражденных вращающихся шкивов и звездочек, движущихся цепей и ремней. Запрещается снимать ограждающие щитки во время работы механизмов.

Производить регулировку и смазку узлов и деталей, очистку намоток, натягивать и снимать цепи, ремни необходимо только при остановленном агрегате и выключенном двигателе.

2 АГРОТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К УБОРКЕ ЛЬНА

Уборку товарных посевов льна наиболее целесообразно проводить в фазу ранней желтой спелости. В этой фазе основная масса коробочек (65–70 %) имеет желтый цвет, 30–35 % — желто-бурый, семена ( светло-желтый цвет. Приуборке льна в период ранней желтой спелости выход длинного волокна увеличивается примерно на 1,5 ц/га, качество его повышается на 1–1,5 номера. Семеноводческие посевы убирают в фазе желтой спелости.
Убирают лен комбайновым и раздельным способами по рулонной и сноповой технологии. Предпочтение следует отдавать при хорошей и устойчивой погоде раздельной рулонной технологии, при неустойчивой погоде — комбайновой рулонной технологии или сочетанию комбайновой и раздельной рулонных технологий.
Для получения качественной тресты и уменьшения потерь лен дважды оборачивают с интервалом в 6–7 дней, а перед уборкой пресс-подборщиком ворошат или вспушивают. Для выполнения всех работ с высоким качеством и в установленные агротехнические сроки льноуборочная техника должна быть исправной, хорошо отрегулированной, заблаговременно опробованной и обкатанной в полевых условиях.
Теребление льна должно проводиться на товарных посевах в фазе ранней желтой спелости, на семеноводческих посевах — в фазе желтой спелости. Продолжительность уборки товарных посевов 10–12 дней, семеноводческих посевов — 6–8 дней. Чистота теребления прямостоячего и слегка наклонного льна не менее 99 %, полеглого — не менее 95 %. Отход стеблей в путанину — не более 3 %. Механические повреждения стеблей (расплющивание ремнями, излом, обрыв) — не более 5 %. Механические повреждения семян — не более 1 %. Общие потери семян — не более 5 %. При работе льнокомбайна и льнотеребилки ленты при расстиле должны быть одинаковыми по толщине, без перепутывания и скручивания, растянутость — не более 20 %.
При оборачивании лент подъем стеблей из ленты должен быть без перепутывания. Чистота подбора — не менее 99 %, повреждение стеблей не допускается. Степень оборачивания ленты льна — не менее 99 %. Увеличение растянутости и перекоса стеблей в обернутой ленте по отношению к исходной должно 


быть не более чем 5 %, неравномерность расстила — не более 10 %, увеличение разрывов в ленте — не более 3 %.
При подборе тресты (соломы) из лент чистота подбора должна быть не менее 99 %, засоренность — не более 1 %, механические повреждения стеблей (открытый излом, обрыв, размочаливание, скручивание) должны быть не более 3 %. При рулонной технологии уборки диаметр и плотность рулонов согласуется с льнозаводом и определяется типом пресс-подборщика. Обматывают рулоны в двух местах не менее чем десятью витками шпагата. Места обмотки рулона находятся на расстоянии 20 см от комлевой части и 30–35 см от вершинной части. При сноповой технологии уборки снопы могут иметь круглую или овальную форму; круглые снопы диаметром 15–20 см, овальные — шириной 
18–22 см, толщиной 12–16 см. Растянутость снопа не более 1,3, тугость вязки не менее 85 %, невязь снопов не более 3 %. Перевясло должно располагаться на расстоянии 0,3–0,5 длины стеблей от комля.
При раздельной технологии подбор и обмолот лент проводят через 
4–10 дней при влажности коробочек не более 18–19 %.
При сушке и переработке льновороха толщина слоя вороха в напольных сушилках должна быть не более 1,1 м, в конвейерных и карусельных — не более 0,7 м. Температура воздуха — не более 45°. Сушить ворох до влажности на его поверхности 16 %. После сушки ворох необходимо продуть холодным воздухом в течение 1,5–5 ч. Влажность семян перед переработкой должна быть 
10 ( 2 %, чистота семян после переработки вороха — не менее 95 %, потери семян — не более 3 %, дробление семян — не более 1 %, снижение всхожести семян при сушке и переработке — не более 2 %.

3 КОМПЛЕКТОВАНИЕ АГРЕГАТОВ

Для уборки льна в Республике Беларусь используется комплекс льноуборочных машин, приведенных в табл. 1.

Таблица 1 Техническая характеристика современных льноуборочных машин

	Наименование
	Марка
	Агрегати-руется с тракторами класса 
	Рабочая скорость, км/ч 
	Произво​дитель​ность, га/ч 
	Расход топлива, кг/га, кг/т 
	Изгото​витель 

	Льноуборочный комбайн
	ЛК-4А
	1,4 


	6–2
	1,0
	12,2
	Завод «Бежецксельмаш»

	Льнотеребил​ка
	НТЛ-1,75
	0,6
	5–10


	0,8–1,2


	4,1–4,4
	Прияминский РЗ

	Подборщик-оче-сыватель лент


	ПОО-1


	1,4
	6–8
	0,5–0,9
	15,0–18,0
	ПО «Боб-руйскагромаш»



	Оборачиватели
	ОД-1 

ОЛ-1 ОЛБ-1
	0,6–1,4
	6–12
	1,0–1,1
	4,3–4,7
	

	
	
	0,6–1,4
	6–12
	0,7–0,8
	5,3–6,0
	

	
	
	1,4
	6–2
	1,0–1,1
	4,3–4,7
	Прияминский

РЗ

	Вспушиватель лент 
	В-1 
	0,6–1,4 
	5–10 
	0,6–1,0 
	5,9–7,8 
	ПО «Боб-руйскагромаш» 

	Вспушиватель порциеобра-зователь 
	ВПН-1


	0,6–1, 4


	5–10


	0,7–0,8


	5,9–7,8


	

	Пресс-под-борщики
	ПР-Ф-110Л

ПР-Ф-145Л
	1,4; 2 

1,4; 2
	5–10 

5–10
	0,7–0,9 

0,7–0,9
	4,0

4.0
	


4 ПОДГОТОВКА АГРЕГАТОВ К РАБОТЕ ДО ВЫЕЗДА В ПОЛЕ

Комбайновый льноуборочный агрегат комплектуют из льнокомбайна  ЛК-4А, трактора МТЗ класса 1,4 и двухосного тракторного прицепа типа  2ПТС-4М. При подготовке трактора к работе с льнокомбайном устанавливают давление в шинах передних колес 0,17 МПа, задних — 0,10 МПа. Прицепное устройство по высоте должно быть на 100–150 мм ниже вала отбора мощности (ВОМ) трактора.

При подготовке льнокомбайна ЛК-4А тщательно проверяют его комплектность, состояние крепления рабочих органов и узлов. Смазывают места точечной смазки, заливают масло в картер и редукторы. Подтягивают резьбовые соединения, цепи, ремни. Вставляют удлинитель в прямоугольное отверстие сницы комбайна. Льнокомбайн при этом должен опираться на переднюю и заднюю подпорки. Проверяют установку полевого колеса комбайна. Оно должно быть сдвинуто назад от картера, чтобы свисающие комли стеблей не попадали под колеса. Соединяют льнокомбайн с трактором, установив соединительный шкворень и зашплинтовав его. Соединяют ВОМ трактора с приемным валом льнокомбайна, используя телескопический карданный вал. Регулируют длину хода телескопической части карданного вала в пределах 150–200 мм, вдвигая или выдвигая удлинитель сницы комбайна. Положение удлинителя фиксируют относительно сницы штырем со шплинтом. Приподнимают гидросистемой трактора прицепную скобу, откидывают подпорки, следят за тем, чтобы не погнулся карданный вал. На штоке гидроцилиндра с этой целью устанавливают передвижной упор. Подключают гидроцилиндры комбайна к гидросистеме трактора и проверяют действие гидросистемы.

Присоединяют к комбайну прицеп. Транспортер вороха над передним бортом прицепа устанавливают на высоте 300–400 мм при опущенных до предела теребильных секциях изменением длины телескопических трубчатых опор и натяжением троса подвески. Прицеп оборудуют надставными бортами на боковых и задней стороне, на которой закрепляют лестницу.

После проверки технического состояния и соединения комбайна с трактором и прицепом проводят регулировку рабочих органов. Делители регулируют так, чтобы их носики находились на одном уровне, а расстояние между ними было 380 + 20 мм. Они должны свободно подниматься вверх и падать до упора под собственным весом. Боковые нижние прутки должны подходить к началу теребильного ручья по касательной к верхним кромкам ремней. Расстояние между их концами 50–60 мм. Ржавчина и заусенцы на прутках не допускаются. Регулировка производится подгибанием кронштейнов делителей и прутков.

В теребильном аппарате натяжение теребильных ремней должно быть таким, чтобы избежать пробуксовки ремней на шкивах. Стрела прогиба холостой ветви ремней 15–20 мм при оттяжке их динамометром с усилием в 100 Н. Чрезмерно натягивать ремни не следует, так как это приводит к их преждевременному износу и излишнему повреждению стеблей льна. Кромки теребильных ремней при соприкосновении должны совпадать; смещение допускается не более чем на 5 мм. Этого добиваются перемещением осей теребильных шкивов и роликов во втулках опорных подшипников и кронштейнов. Зазоры между чистиками и шкивами, чистиками и роликами должны быть в пределах 1–3 мм. Верхний поджимной ролик в льнокомбайне устанавливают так, чтобы от его кромки до кромки теребильного шкива было 25–30 мм (рис. 1). Зазоры между щитками в местах выхода льна из теребильных секций должны быть в пределах 20–25 мм.

В поперечном транспортере зазоры между щитками теребильных секций на выходе из них и платформой должны быть 30–35 мм в начале и 40–50 мм в конце у выхода к зажимному транспортеру. Цепи натягивают равномерно с провисанием холостых ветвей на 25–35 мм. Перекосы натяжных звездочек не допускаются.
Пальцы цепей имеют наклон 25° по ходу движения от перпендикуляра к оси цепи. При нарушении этого положения их подгибают трубой над натяжной звездочкой, проворачивая вручную ломиком карданный вал.

В зажимном транспортере ремни натягивают так, чтобы они не сползали и не буксовали при перегрузках. Натягивают ремень с той стороны, в которую он сползает. Если это не помогает, то прокладками регулируют положение ведущих шкивов или перемещают в отверстиях кронштейн верхнего отклоняющего ролика. В правильно отрегулированном зажимном транспортере кромки ремней совпадают. Слишком сильно натягивать ремни не следует во избежание преждевременного их износа. Пружины нажимных роликов должны быть по возможности отпущены, чтобы меньше повреждались стебли льна, каретки нажимных роликов легко перемещались в направляющих под действием пружины.
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Рис. 1. Схема регулировок льноуборочного комбайна ЛК-4А:
а  — поперечный транспортер; б — теребильный аппарат; 1 — щиток; 2 — платформа транспортера; 3 — боковые прутки делителей; положения I и II — неправильно; III — правильно.
В очесывающем барабане необходимо добиваться легкости его вращения, правильности зазоров между зубьями и отсутствия задеваний зубьев и дисков за днище и стенки камеры очеса. Изогнутые зубья выпрямляют. Проверяют работу обгонной муфты, для чего барабан вращают вручную за гребни по ходу вращения. При вращении в обратном направлении барабан, повернувшись на небольшой угол, должен остановиться и не проворачиваться. Это свидетельствует о нормальной работе обгонной муфты. Если же барабан проворачивается в сторону, обратную рабочему вращению, то нужно разобрать обгонную муфту и устранить причину пробуксовки роликов (попадание масла, заедание штоков или поломка пружин). Проверяют и регулируют натяжные цепи привода очесывающего барабана, одновременно перемещая оба корпуса подшипников вала барабана, не допуская его перекоса. Крышка переднего смотрового люка должна плотно прилегать к крышке камеры очеса. Щели уплотняют губчатой резиной на клею.

Проверяют легкость хода передвижной рамы оче​сывающего аппарата по направляющим роликам в пределах 200 мм хода поршня гидроцилиндра. Шлицевые валы должны легко перемещаться из картера и обратно. Если наблюдаются перекосы или заклинивания рамы, то регулируют положение кронштейнов. Проверяют также резиновые ограждения шлицевых валов и соединительные муфты.
Транспортер вороха устанавливают так, чтобы расстояние между ним и передним бортом прицепа в рабочем положении теребильного аппарата было 300–400 мм. Ось с роликами, находящаяся в конце стоек, должна быть посередине паза в каркасе транспортера. Натягивают ленту транспортера натяжниками и приводную цепь успокоителем.
В картере открывают два люка и проверяют наличие масла и натяжение цепей привода теребильного аппарата и поперечного транспортера. При необходимости цепи натягивают. Стрела прогиба холостой ветви должна быть 
10–15 мм.

После настройки машину обкатывают. Сначала ее проворачивают за карданный вал вручную ломиком, затем от ВОМ трактора на стационаре в течение 20–30 мин. Во время обкатки следят за нагревом подшипников, сбеганием ремней. Обнаруженные неполадки устраняют при выключенном ВОМ трактора.

5 ЛЬНОТЕРЕБИЛКИ НТЛ-1,75 и ТЛН-1,5А

Льнотеребилки НТЛ-1,75 и ТЛН-1,5А агрегатируют с тракторами класса 0,6.
Теребилка НТЛ-1,75 отличается от теребилки ТЛН-1,5А тем, что имеет на один делитель и теребильный шкив больше, а расстояние между носками делителей и осями теребильных шкивов 350 мм вместо 380 мм у ТЛН-1,5А, что обеспечило повышение ее производительности и качества работы. Устройство, работа, установки и регулировки этих льнотеребилок не имеют существенных различий.
Перед выездом в поле трактор необходимо переоборудовать в огородную модификацию, установив бортовые передачи назад под углом 45°, с шириной колеи в передних и задних колесах 1400 мм, переставить рулевое колесо, педаль муфты сцепления и сиденье тракториста для движения трактора задним ходом. Давление в шинах передних колес должно быть 0,18–0,20 МПа, задних ( 0,10–0,12 МПа. При навеске и подготовке льнотеребилки к работе надо установить ее на опоры, присоединить боковые и продольную тяги трактора к раме теребилки, установить карданный вал и его ограждение. Установить льнотеребилку симметрично продольной оси трактора и заблокировать цепями перемещение боковых продольных тяг трактора; надеть на льнотеребилку делители. Необходимо смазать льнотеребилку согласно таблице смазки.
Особое внимание обращают на правильность сборки теребильного аппарата, исправность теребильных шки​вов и ремня, нажимных роликов, натяжных устройств, болтовых соединений.
Резиновая обкладка теребильных шкивов и ремня не должна иметь повреждений. Шкивы и ролики должны располагаться в одной плоскости, чтобы выступы теребильного ремня попадали в канавки на их цилиндрической поверхности.
Делители должны легко поворачиваться при подъеме, а боковые прутки правильно располагаться относительно теребильных ручьев: не перекрывать их и не касаться теребильных шкивов. Делители отрегулировать шарнирами так, чтобы носки делителей находились на одной линии, а расстояние между ними составляло 380 ( 20 мм у ТЛН-1,5А и 350 ( 20 мм у НТЛ-1,75.
В выводящем устройстве проверяют качество выводящего ремня, взаимное расположение шкивов.
После настройки следует провести обкатку льнотеребилки на малых оборотах двигателя трактора, проверить нагрев подшипников, ремней и шкивов, правильность движения ремней по шкивам и опорным роликам и при необходимости устранить замеченные неполадки в работе.

6 ПОДБОРЩИК-ОЧЕСЫВАТЕЛЬ-ОБОРАЧИВАТЕЛЬ ПОО-1

Подборщик-очесыватель-оборачиватель ПОО-1 очесывает лен после теребления, дозревания семян и подсушки стеблей и собирает льноворох в бункер с одновременным расстилом льносоломы на льнище. Машина включает раму, два опорных колеса, подбирающий барабан с прижимной пластиной 3, зажимной транспортер 4, очесывающий аппарат 5, лопастной метатель 6, бункер 7 вороха, оборачивающе-расстилочное устройство 9, привод, гидросистему (рис. 2). 

Подборщик-очесыватель ПОО-1 агрегатируется с тракторами тягового класса 0,9 и 1,4. Производительность за 1 ч основного времени 0,5–0,9 га, рабочая скорость движения 6–8 км/ч. При работе обеспечивается чистота подбора  99 %, чистота очеса — 97 % , потери семян — не более 10 %, повреждение семян — не более 5 %, отход стеблей в путанину — не более 5 %.

Рабочий процесс подборщика-очесывателя-оборачивателя ПОО-1 осуществляется следующим образом. При поступательном движении агрегата пальцы подбирающе-транспортирующего устройства 2 (рис. 2) поднимают с поверхности поля ленту льна 1, проходящую между колесами трактора, и с помощью прижимного устройства 3 подают ее на зажимной транспортер 4, из которого лента льна попадает в очесывающую камеру, где в результате воздействия гребенок очесывающего аппарата 5 происходит отрыв семенных коробочек от стеблей. Получаемый льноворох поступает в лопастной метатель 6 и далее перемещается в самовыгружающий бункер 7 через раструб 8. Очесанные стебли льна поступают на оборачиватель 9 и, перемещаясь вниз вдоль винтообразного прижимного устройства, переворачиваются на 180°. Перевернутые стебли ленты сходят по направляющим пруткам и укладываются на прежнее место. Льноворох разгружается в тракторный прицеп по мере накопления и транспортируется к месту переработки.
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	Рис. 2. Технологическая схема подборщика-очесывателя льна ПОО-1:

1 — лента льна; 2 — подающий транспортер; 3 — прижимная пластина; 4 — зажимной транспортер; 5 — очесывающий аппарат; 6 — лопастной метатель; 7 — бункер вороха;  8 — рас-

труб; 9 — оборачиватель


При подготовке трактора к работе с подборщиком-очесывателем ПОО-1 необходимо установить колею передних колес 1400 мм, задних — 1600 мм, давление в шинах соответственно 0,17 и 0,10 МПа. На навесное устройство трактора устанавливают поперечину. На поперечину закрепляют прицепную вилку двумя пальцами.

Подготовка подборщика-очесывателя ПОО-1 к работе до выезда в поле включает очистку машины от пыли, грязи, намоток, навивок; проверку наружным осмотром комплектности машины, состояния рабочих органов, узлов и деталей, затяжки болтовых соединений и при необходимости их подтяжку. Проверяют натяжение ременных и цепных передач. Прогиб в средней части нерабочей ветви ременной передачи при усилии 40 Н должен составлять 20 мм, нерабочих ветвей подбирающе-транспортирующего и оборачивающего устройства при усилии 100 Н — 5–20 мм. Подсоединяют гидросистему подборщика-очесывателя к гидросистеме трактора, проверяют герметичность соединений, опробуют гидросистему в работе. Подсоединяют электрооборудование 
подборщика-очесывателя к электросистеме трактора и проверяют работу приборов и световой сигнализации агрегата. Проводят обкатку подборщика-очесывателя на холостом ходу в течение 3–5 мин сначала на малых оборотах, а затем на номинальных. Выявленные неполадки (сбегание ремней, нагрев подшипников, трущихся поверхностей) устраняют.

7 ОБОРАЧИВАТЕЛЬ ЛЬНА ДИСКОВЫЙ ОД-1

Оборачиватель льна дисковый ОД-1 оборачивает ленты льносоломы с целью ускорения ее сушки и получения однородной по цвету тресты. Он агрегатируется с тракторами классов 0,6; 0,9; 1,4, имеющими вал отбора мощности с частотой вращения 540 об/мин, заднее прицепное устройство, гидросистему и штепсельный разъем для подключения электрооборудования. Производительность за 1 ч основного времени не менее 0,7 га, масса 945 кг, рабочая скорость 6–8 км/ч. Привод оборачивателя осуществляется от ВОМ трактора.

При движении агрегата над лентой льносоломы пальцы подборщика 2 (рис. 3) поднимают с поверхности поля стебли ленты льна 1 и с помощью прижимного устройства 3 подают ее к вращающемуся диску 4 с зубьями, которые транспортируют ленту льна по направляющей улитке и настилу 5, поворачивая ее на 180º. Барабан-вибратор облегчает вход пальцев диска.
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	Рис. 3. Технологическая схема 

оборачивателя ОД-1:

1 — лента; 2 — подборщик; 3 — прижимная пластина; 4 — диск 
с зубьями; 5 — настил




В конце настила лента льна свободно падает со склиза на поверхность поля. За счет сцепления с поверхностью льнища и поступательного движения агрегата происходит оборачивание ленты льна с расстилом ее на место предыдущей ленты.

При подготовке трактора к работе с оборачивателем на трактор устанавливают зеркало заднего вида. Длина раскосов механизма навески должна быть 500 мм. Раскосы соединяют с продольными тягами через круглые отверстия в вилках раскосов. На навеску трактора устанавливают поперечину. Закрепляют на поперечине прицепную вилку двумя пальцами. Расстояние от торца ВОМ трактора до оси отверстия прицепной вилки и от поперечины до грунта должно быть 400 мм. Для исключения повреждения карданного вала при случайном подъеме сцепного устройства необходимо ограничить ход поршня гидроцилиндра навески установкой подвижного упора клапана гидромеханического регулирования.

Рукоятку гидроувеличителя сцепного веса для исключения самопроизвольного опускания сницы оборачивателя устанавливают в положение «заперто». 

Подготовка к работе оборачивателя ОД-1 до выезда в поле включает очистку от пыли и грязи, намоток навивок, проверку комплектности машины, состояния рабочих органов, узлов, деталей, затяжки болтовых соединений и при необходимости их подтяжку. Соединяют оборачиватель с трактором. Подсоединяют гидросистему оборачивателя к гидросистеме трактора, проверяют герметичность соединений. Соединяют карданный вал машины с ВОМ трактора, обращая внимание на расположение внутренних вилок карданного вала. Они должны находиться в одной плоскости. Устанавливают кожух карданного вала, фиксируют страховочный строп. Стояночную опору переводят в транспортное положение. Проводят обкатку оборачивателя на холостом ходу в течение 
3–5 мин на малых оборотах двигателя, постепенно доводя их до номинальных. Проверяют работу гидросистемы и транспортной защелки. Выявленные недостатки устраняют. Затем выполняют пробное маневрирование агрегата на площадке.
Проверяют работу подборщика. Его переводят из транспортного положения в рабочее вручную путем перемещения тяги транспортной защелки в крайнее переднее положение и установки ее в паз фиксатора. Гидрораспределитель трактора ставят в положение «плавающее». При этом транспортная защелка освобождает подборщик, и он опускается под действием собственного веса в рабочее положение. Во время разворота и холостых проходов по полю подборщик переводят в верхнее положение гидроцилиндром.
Проверяют работу предохранительной муфты привода. Она должна быть отрегулирована на передачу крутящего момента 100 Нм. Для проверки используют рычаг с плечом 1 м, подвешивают на его конец груз массой 10 кг. При этой нагрузке ведомый и ведущий диски должны слегка прокручиваться относительно друг друга. Регулировку производят сжатием или ослаблением пружины.
Проверяют и при необходимости регулируют натяжение цепных передач привода диска и подборщика. Стрела прогиба ведомой ветви цепи под действием собственного веса не должна превышать 35 мм. Регулировка натяжения цепи привода диска осуществляется натяжной звездочкой с пружинным приводом, а цепи привода подборщика ( передвижением натяжной звездочки по пазу.
Устанавливают высоту расположения пружинных зубьев подборщика над почвой. Для этого оборачиватель устанавливают на ровной площадке с твердым покрытием. Поворотом эксцентриков осей копирующих колес добиваются расстояния от уровня площадки до концов пружинных зубьев 5–10 мм при высоте сцепной петли от уровня площадки 400 мм.
На этой же площадке проверяют и при необходимости регулируют механизм вывески подборщика. При высоте сцепной петли от уровня площадки 400 мм под колеса и стояночную опору оборачивателя подкладывают подставки высотой 50 мм. Копирующие колеса подборщика при этом должны опираться на площадку с усилием не более 100 Н. Усилие измеряют пружинным динамометром. Регулировку осуществляют гайками на стаканах пружинных компенсаторов. При отсутствии пружинного динамометра под колеса и стояночную опору  подкладывают подставки высотой более 50 мм. При этом свободно вывешенный подборщик не должен опускаться ниже уровня колес машины (по копирующим колесам) на 60 ( 5 мм. Регулировку осуществляют теми же гайками на стаканах пружинных компенсаторов.
В поле агрегат направляют таким образом, чтобы лента льна находилась между колесами трактора, а концы стеблей находились справа по ходу агрегата (к центру диска).
При ровных лентах и рельефе работают на скорости движения 6–8 км/ч; при лентах, заросших травой, при сыром льне, неровном рельефе, искривленных лентах работают на более низкой скорости.
8 ОБОРАЧИВАТЕЛЬ ЛЬНА ОЛ-1

Оборачиватель льна ОЛ-1 (рис. 4) имеет такое же назначение, как и оборачиватель ОД-1. Агрегатируется с тракторами класса 0,6–1,4, имеющими ВОМ, тягово-сцепное устройство, гидросистему, выводы электрооборудования. Производительность за 1 ч основного времени 1 га, рабочая скорость 5–8 км/ч, масса 1250 кг. Привод осуществляется от ВОМ трактора.
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	Рис. 4. Технологическая схема 

оборачивателя ОЛ-1:

1 — подборщик; 2 — прижимная пластина; 3 — подающий транспортер; 4 — оборачивающий транспортер; 5 — спиралеобразный направитель; 6 — нижние 

ролики


При движении агрегата над лентой льносоломы пружинные зубья подборщика 1 поднимают ленту стеблей льна и с помощью прижимной пластины 2 передают их в пространство между лентами нижнего и верхнего транспортеров 3, где лента захватывается оборачивающим транспортером 4 и проходит сверху вниз вдоль вертикально установленного спиралеобразного направителя 5. При этом происходит поворот ленты на 180°, и, освобождаясь от ветвей оборачивающего транспортера на направляющих нижних роликах 6, она укладывается на поверхность поля на прежнее место.
Подготовка трактора к работе с оборачивателем ОЛ-1 проводится так же, как с оборачивателем ОД-1.
Подготовка к работе оборачивателя ОЛ-1 до выезда в поле, присоединение его к трактору, обкатка в основном аналогичны подготовке, присоединению, обкатке оборачивателя ОД-1.
У оборачивателя ОЛ-1 предохранительная муфта установлена на валу подборщика. Она должна быть отрегулирована на передачу крутящего момента 200 Нм. Порядок регулировки такой же, как и у оборачивателя ОД-1.
Пружины механизма вывески подборщика ОЛ-1 натягивают так, чтобы на одно опорное колесо приходилась часть массы подборщика в 10–12 кг.
Проверяют и при необходимости регулируют натяжение лент транспортера и устраняют их перекос. В поле трактор с работающим оборачивателем направляют так, чтобы лента находилась между колесами трактора, а комли стеблей — справа по ходу агрегата (движение агрегата должно совпадать с направлением движения льнокомбайна).

9 ВСПУШИВАТЕЛЬ В-1

Вспушиватель В-1 предназначен для вспушивания лент льносоломы и тресты, разостланных на поле при уборке льна-долгунца, валков сена и соломы с целью их сушки перед прессованием. Агрегатируется с тракторами класса 0,6–1,4, имеющими ВОМ, тягово-сцепное устройство и гидросистему. 

Технологический процесс вспушивания протекает следующим образом (рис. 5). При поступательном движении агрегата вращающиеся пальцы 1 подборщика 2 поднимают ленту льносоломки или тресты, валки сена или соломы, перемещают их через барабан с интенсивной аэрацией стеблей и укладывают на землю, образуя вспушенную ленту или валок, что ускоряет просыхание массы.
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Рис. 5. Технологический процесс вспушивателя В-1:
1 — подбирающие пальцы; 2 — подборщик; h1 и h2 — толщина ленты льна до и после 

вспушивания

10 ВСПУШИВАТЕЛЬ-ПОРЦИЕОБРАЗОВАТЕЛЬ ВПН-1

Вспушиватель-порциеобразователь ВПН-1 (рис. 6) предназначен для подготовки к уборке разостланных стеблей льна, особенно при неблагоприятных погодных условиях.

Он может выполнять вспушивание стеблей льна в ленте или подбор стеблей льна из лент с образованием порций для последующей их установки в конусы вручную с целью естественной сушки, а затем расстила в ленты на поле для подбора рулонными пресс-подборщиками или ручной вязкой их в снопы для погрузки в транспортные средства и сдачи на льнозавод.

Технологический процесс порциеобразования протекает так. При работе агрегата на вспушивании пальцы 1 подборщика 2 подбирают стебли ленты льна, проходящие между колесами трактора, и с помощью прижимного устройства 3 подают по скатам 4 за подборщик, где происходит свободное падение стеблей на прежнее место с расстилом в ленту.
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Рис. 6. Технологический процесс вспушивателя-порциеобразователя ВПН-1:
1 — подбирающие пальцы; 2 — подборщик; 3 — прижимная пластина; 4 — скаты; 5 — камера накопителя; 6 — кривошипно-шатунный механизм; 7 — граблина; 8 — днище; 9 — 

верхний клапан; 10 — пружина; 11 — отражающий фартук
При работе агрегата на порциеобразовании пальцы 1 подборщика 2 подбирают стебли ленты льна и с помощью прижимного устройства 3 подают по скатам 4 в камеру накопителя 5. Постоянно работающий кривошипно-шатунный механизм 6 за один рабочий ход погружает пальцы граблины 7 в ленту, захватывает, уплотняет и проталкивает порцию через окно между днищем 8 и верхним клапаном 9, открывающимся под действием отделяемой порции и закрывающимся автоматически под действием собственной массы и усилия пружины 10. Отделенная от основной ленты порция стеблей льна перемещается до упора в отражающий фартук 11 и укладывается на поверхность поля перпендикулярно направлению движения агрегата. После этого граблина 7 направляется в исходную точку и цикл повторяется. Масса образуемой порции льна 2–6 кг, шаг порции 3–7 м в зависимости от скорости движения агрегата.

Подготовка агрегата к работе производится аналогично подготовке оборачивателя ОД-1 и ОЛ-1. Предохранительную муфту подборщика у вспушивателя В-1 следует отрегулировать на передачу крутящего момента 200 Нм. Расстояние между пальцами опущенного подборщика и поверхностью ровной площадки при высоте установки сцепной петли 400 мм от поверхности площадки должно быть 5–10 мм. Необходимое расстояние устанавливается изменением длины тяг и положения колес относительно кронштейнов их крепления.
У вспушивателя-порциеобразователя ВПН-1 предохранительная муфта установлена на звездочке привода кривошипно-шатунного механизма. Опорные колеса имеют возможность регулировки по высоте винтовым механизмом. Для переналадки вспушивателя-порциеобразователя в режиме вспушивания надо произвести демонтаж камеры формирования порций (снять днище и верхний клапан, которые выполнены в виде изогнутых прутьев), а в случае длительной работы — отсоединить заднюю часть рамы с кривошипно-шатунным механизмом.
В полевых условиях трактор со вспушивателем должен двигаться над лентой так, чтобы комли стеблей в ленте находились справа по ходу движения агрегата (движение агрегата должно совпадать с направлением движения льнокомбайна).
При первых проездах необходимо проверить и установить опорные колеса вспушивателя так, чтобы пружинные пальцы подборщиков обеспечивали требуемую чистоту подбора ленты, но не касались почвы. При ухудшении подбора стеблей надо проверить и отрихтовать пружинные пальцы.
Размер образуемых порций вспушивателем-порциеобразователем ВПН-1 регулируется рабочей скоростью движения агрегата и блоком сменных звездочек привода.

11 ПРЕСС-ПОДБОРЩИКИ ПР-Ф-110(Л) и ПР-Ф-145(Л)

Пресс-подборщики ПР-Ф-110(Л) и ПР-Ф-145(Л) могут подбирать в рулоны льнотресту, сено и солому. По сравнению с подбором тресты и вязкой снопов при рулонной технологии исключается ручной труд, общие затраты на уборку и реализацию сырья сокращаются в 3–3,2 раза, а потребность в транспорте за счет его лучшего использования уменьшается в 1,5–2 раза. Производительность труда повышается в 1,5 раза.
Пресс-подборщики ПР-Ф-110 и ПР-Ф-145 являются модификациями рулонного пресс-подборщика ПР-Ф-180 (ПР-Ф-750), предназначенного для уборки сена и соломы. Отличительная особенность первых подборщиков — более узкая прессовальная камера (120 см вместо 150 см) и меньшие диаметры получаемых рулонов (110 и 145 см соответственно). Для подбора лент льна длиной    60–75 см на эти подборщики необходимо установить приспособления, представляющие собой четыре дополнительные стенки, закрепляемые двумя шпильками к внутренним боковым поверхностям передней и задней камер с правой и левой стороны с целью ее сужения до 1 м. Для их крепления на боковинах передней и задней камер предусмотрены отверстия. Одновременно при этом снимаются крайние скаты и пружинные пальцы с подборщика, а боковые щитки переставляются на места снятых скатов.
Подбирать тресту льна длиной менее 60 см рулонными пресс-подборщиками не рекомендуется, так как не обеспечиваются требования к качеству рулонов. При длине льна свыше 75 см приспособление можно не устанавливать.
Пресс-подборщик ПР-Ф-110(145) работает следующим образом (рис. 7). При поступательном движении агрегата масса из валка подхватывается подборщиком 1 и подается в прессовальную камеру 2, где посредством барабана 3 и механизма прессования 4 закручивается в рулон. При помощи прижимной решетки 5 происходит предварительное уплотнение массы. По мере повышения плотности рулона стрелка 6 поворачивается вверх, что сигнализирует об окончании формирования рулона. Получив сигнал, не останавливая движения, механизатор должен дернуть несколько раз за шнур привода обматывающего аппарата до захвата шпагата рулоном, на что указывает начало движения поводка обматывающего аппарата. После захвата шпагата рулоном агрегат останавливают, не выключая ВОМ трактора. Происходит автоматическая обмотка рулона и обрезка шпагата. После обмотки рулона шпагатом при помощи гидроцилиндра 7 открывают заднюю камеру 8, и рулон выкатывается назад по рамке 9. Рукояткой гидрораспределителя закрывают заднюю камеру, и процесс повторяется.
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Рис. 7. Технологическая схема работы пресс-подборщика ПРФ-110Л:

1 — подборщик; 2 — прессовальная камера; 3 — барабан; 4 — механизм прессования;  5 — прижимная решетка; 6 — стрелка; 7 — гидроцилиндр; 8 — задняя камера; 9 — рамка

При подготовке агрегата к работе на трактор устанавливают зеркала заднего вида, огнетушитель на выхлопной трубе — искрогаситель. Длину раскосов задней навески устанавливают на размер 500 мм, соединяют их с продольными тягами через круглые отверстия в вилках раскосов. Закрепляют поперечину на навеске трактора и прицепную вилку на поперечине двумя пальцами. Расстояние от поперечины до грунта должно быть 400 мм.

Для исключения поломки карданного вала при случайном подъеме прицепного устройства необходимо ограничить ход поршня гидроцилиндра подвижным упором клапана гидромеханического регулиролания так, чтобы элементы прицепного устройства при верхнем положении не касались кожуха карданного вала.

Для предотвращения самопроизвольного опускания сницы пресс-подборщика во время работы и транспортирования надо установить рукоятку гидроувеличителя сцепного веса в положение «заперто».

Подготовка пресс-подборщика к работе включает проверку и при необходимости смазку машины в соответствии с таблицей смазки; установку на нем световозвращателей и задних фонарей; привязку к кольцу подающего механизма обматывающего аппарата шнура, прилагаемого к пресс-подборщику; проверку всех болтовых соединений и при необходимости их подтяжку; проверку состояния цепных передач и при необходимости регулировку их натяжения и плоскостности. На левом кожухе надо установить огнетушитель и лопату.

При подготовке пресс-подборщика к работе особое внимание следует обратить на регулировки его рабочих органов. Предохранительная муфта привода должна быть отрегулирована на передачу крутящего момента 400 ( 20 Нм. Для регулировки надо снять крышку на лобовине и затяжкой тарельчатой пружины добиться необходимого крутящего момента. Предохранительная муфта подборщика должна быть отрегулирована на передачу крутящего момента 300 ( 30 Нм. Кулачковая муфта привода расположена под крышкой на балке лобовины. При открытой прессовальной камере зазор между зубьями полумуфт должен быть  5–6 мм, а при закрытой камере перекрытие зубьев должно быть 12–14 мм. Регулировку производят изменением длины тяги и каната.

При регулировке натяжения механизма прессования необходимо гайку затянуть до соприкосновения крайних витков пружины с посадочными поверхностями и законтрить гайкой крутящим моментом 100–120 Нм.

Подборщик должен свободно, без заеданий, подниматься и плавно опускаться под действием своей массы. Расстояние от концов пружинных зубьев подборщика 1 до поверхности ровной площадки (при высоте установки сцепной петли 400 мм от поверхности площадки) должно быть 20–50 мм. При подборе льна этого зазора не должно быть. Необходимое расстояние устанавливают изменением положения опорных колес (катков) относительно кронштейнов крепления колес. Давление опорных колес подборщика на почву регулируется изменением натяжения пружин так, чтобы на одно опорное колесо приходилась часть массы подборщика 10–12 кг.

Длину сницы устанавливают такой, чтобы при нормальном положении сницы расстояние от торца ВОМ трактора до торца вала приема мощности 


пресс-подборщика было 840 мм. Это достигается перестановкой сницы по ряду регулировочных отверстий.

Плотность прессования регулируется в зависимости от состояния прессуемой массы изменением сжатия пружины (рис. 8). При уменьшении размера А плотность прессования увеличивается. Зазор между рычагом 2 и кнопкой 5 должен быть 2–3 мм.
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	Рис. 8. Механизмы регулировки положения защелок плотности прессования: 

1 — пружина; 2 — рычаг; 3 — тяга; 4 —  стрелка; 5 — кнопка;  6 — болт регулировочный; 7 — 
   защелка; 8 — тяга; 9 — гайка


Положение защелок закрытия задней камеры регулируют гайками 9 на тягах 8 так, чтобы между защелками и их упорами оставался зазор 0–2 мм.
Шаг обмотки рулона шпагатом зависит от того, какой ручей шкива обмотан шпагатом. При использовании ручья наибольшего диаметра получается минимальный шаг обмотки (при прессовании льна). При использовании ручья наименьшего диаметра получается максимальный шаг обмотки и наименьший расход шпагата (при прессовании сена).
Положение упора, обматывающего аппарата относительно ножа регулируется перемещением упора по кронштейну. Зазор между упором и ножом должен быть 4–6 мм. Для этого необходимо предварительно подвести нож к упору, вращая шкив для намотки шпагата. Натяжение шпагата регулируют на усилие вытягивания 5–10 Н пружиной тормозка. Если шпагат не отрезается, необходимо заточить нож; если не подается в камеру прессования — поджать друг к другу ролики механизма подачи шпагата; если шпагат запутывается — проверить правильность размотки его в бобине.
При соединении пресс-подборщика с трактором расстояние от торца ВОМ трактора до оси отверстия прицепной вилки должно быть 840 мм. Соединяют карданный вал с ВОМ трактора и валом приема мощности пресс-подборщика. Устанавливают кожух карданного вала и страховочных строп. Подсоединяют трубопроводы гидроцилиндров открывания задней камеры пресс-подборщика к задним выводом гидросистемы трактора, а трубопровод гидроцилиндра подборщика — к боковому выводу. Подсоединяют электрооборудование. Поднимают сницу навеской трактора и переводят опору машины в транспортное положение. Проводят обкатку машины в течение 3–5 мин с начала на малых оборотах ВОМ трактора, потом постоянно увеличивают их до номинальных (540 мин-1). Обнаруженные при обкатке нарушения в работе механизмов устраняют.

Перед началом работы пресс-подборщика в загоне следует снять подборщик с фиксатора и установить соответствующую рукоятку распределителя в положение «плавающее». Необходимо осмотреть поле и оправить ленты.

При работе агрегат ведут так, чтобы лента льна находилась между колесами трактора. При первом проезде производят технологические регулировки с учетом условий работы.

В процессе формирования рулона надо следить за стрелкой на пресс-подборщике, сигнализирующей о достижении заданной плотности рулона. Рычаг стрелки должен при этом нажать кнопку выключателя для подачи звукового сигнала трактора.

Необходимо также следить за работой подбирающего барабана. При «прочесывании» почвы следует изменить положение подборщика и уменьшить давление опорных колес на почву.

При подборе лент, засоренных травой, комками земли и другими примесями, рекомендуется разредить через ряд пружинные пальцы подборщика до расстояния между ними 180 см, что снижает количество примесей в рулонах в 1,5 раза.

12 ПОДГОТОВКА УЧАСТКА К РАБОТЕ

Участок для уборки необходимо разбить на загоны, отметить поворотные полосы шириной 12 м, вытеребить лен на поворотных полосах и проходах шириной 6 м между загонами и по боковым сторонам участка шириной 3 м (рис. 9). При тереблении проходов между загонами теребильный агрегат движется гоновым способом с холостыми ходами между соседними проходами в одном направлении с левой стороны каждого прохода с укладкой ленты льна на стебли соседнего загона. Лен из этой ленты нужно сразу же связать в снопы и убрать. Агрегат совершает рабочие ходы по всем сторонам участка до образования поворотных полос шириной 12 м и проходов по боковым сторонам участка шириной 3 м. Движение теребилок и комбайнов вкруговую при тереблении загонов запрещается, так как при уборке тресты пресс-подборщиками в этом случае невозможно получать рулоны правильной формы.
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Рис. 9. Схема движения агрегата при подготовке участка льна к уборке 

и разбивка поля на загоны
Льнокомбайны должны двигаться гоновым способом. Направление движения остальных машин определяется положением лент льна.

При разбивке поля на загоны длинную сторону участка выбирают по направлению пахоты. При полеглом льне проходы между загонами располагают вдоль полеглости растений или под углом 40–60° к ней. При тереблении полеглого льна агрегат должен двигаться против полеглости или под углом к ней. Размеры загонов рассчитывают не менее чем на однодневную работу агрегата. Загон должен иметь форму прямоугольника, длинная сторона которого в 3–8 раз больше короткой. Ширину загонов принимают с учетом длины гона. При длине гона в пределах 100–150, 150–300, 300–600, 600–1000 м ширину загонов принимают соответственно 40; 50; 60 и 70 м. Загоны отмечают вешками, окрашенными в яркий цвет, вдоль одной из поворотных полос.

13 РАБОТА АГРЕГАТОВ НА ЗАГОНЕ

Технологическую настройку машин льноуборочного комплекса проводят в поле с учетом состояния стеблестоя льна и условий уборки. Пробную работу проводят на ровном участке неполегшего льна без сорняков.

При работе льнокомбайна ЛК-4А во время первого заезда агрегата на загон вал отбора мощности трактора включают за 3–4 м до входа делителей в стеблестой, а двигатель переводят на полные обороты. После прохода 20–30 м агрегат останавливают и проверяют чистоту теребления, качество очеса стеблей, правильность укладки ленты.

По невытеребленным стеблям определяют, какой теребильный ручей допускает пропуск. Пропуски устраняют натяжением теребильных ремней и увеличением криволинейного участка теребильной секции, но чтобы стебли льна не расплющивались.

Высоту теребления устанавливают такой, чтобы стебли льна, поступающие в камеру очеса, захватывались зажимным транспортером на высоте, обеспечивающей полный очес семенных коробочек и ближе к головкам льна. Это уменьшает растянутость и засоренность ленты. Если на стеблях остаются неочесанные семенные коробочки, то регулируют наклон гребенок очесывающего барабана или смещают его от картера в сторону верхушек стеблей или ближе к картеру в сторону комлевой части стеблей, чтобы зубья проходили всю зону расположения коробочек на ленте. Наличие невытеребленных стеблей с неоторванными коробочками свидетельствует об излишне большой высоте теребления.

В конце загона вторично останавливают агрегат и еще раз проверяют качество работы. Если предохранительная муфта кардана пробуксовывает, ее подтягивают. Положение расстилочного щита регулируют так, чтобы стебли в разостланной ленте располагались перпендикулярно направлению движения агрегата. Этого добиваются изменением длины телескопической опоры щита. Положение очесывающего аппарата относительно картера машины с учетом длины стеблей и полеглости льна устанавливают гидроцилиндром.

На длинностебельном льне (100–140 см) очесывающий аппарат от картера смещают в сторону верхушек стеблей (на 50 мм при длине стеблей 100–110 см, на 100 мм при длине стеблей 110–125 см и на 150 мм при длине стеблей 125–140 см). Расстояние от картера до зажимного транспортера при этом равно соответственно 340, 390 и 440 мм. Гребни очесывающего барабана также отводят от зажимного транспортера с помощью тяги эксцентрика.

На короткостебельном льне (длиной 40–50 см) очесывающий аппарат приближают к картеру на 50 мм. Расстояние от картера до зажимного транспортера при этом равно 240 мм. Гребни же очесывающего барабана подводят как можно ближе к зажимному транспортеру.

На полеглом льне теребильный аппарат опускают ниже, а очесывающий аппарат смещают от картера в сторону верхушек стеблей на 50–150 мм. Большее смещение аппарата предусматривают при сильно полеглом длинностебельном льне. На среднестебельном полеглом льне гребни очесывающего барабана приближают тягой эксцентрика к зажимному транспортеру. Это уменьшает в 3–4 раза отход стеблей в путанину. При изменении положения гребней очесывающего барабана необходимо регулировать положение стенки с задней стороны камеры очеса, устанавливая ее тягой на расстоянии 5–10 мм относительно задней плоскости гребенок из камеры очеса.

При уборке короткостебельного, редкого и сухого льна (в полной спелости) частоту вращения очесывающего барабана следует увеличить до 285 мин​ –1.

Технологическую наладку льнотеребилок НТЛ-1,75 и ТЛН-1,5А в поле также проводят с учетом состояния стеблестоя льна. Высоту теребления устанавливают такой, чтобы зажим ленты льна происходил ближе к головкам льна. Это уменьшает растянутость и засоренность ленты. Для этого поднимают льнотеребилку гидравликой до требуемой высоты и фиксируют данное положение хомутом упора на штанге гидроцилиндра трактора.

Угол наклона льнотеребилки устанавливают на высоком льне 15–20°, на низком — 20–25°, изменяя длину верхней тяги навески трактора.

Чистоту теребления регулируют поджатием нажимных роликов к теребильным шкивам, что увеличивает зону зажима.

При пробуксовке теребильного ремня его натягивают так, чтобы при усилии 100 Н стрела прогиба составляла 45–50 мм. При пробуксовке ремня выводящего устройства его натягивают перемещением шкива. Делители должны быть расположены параллельно поверхности почвы. Положение делителей регулируют гайками на его шарнире. Выводящее устройство должно обеспечивать расположение стеблей перпендикулярно направлению движения. При необходимости изменяют на льнище положение точки вывода стеблей перемещением рычага на шарнире.

Для точной установки угла наклона льнотеребилки можно изготовить простое приспособление, состоящее из сектора-шкалы, стрелки указателя и оси шкалы. Сектор-шкала приваривается к левой стойке теребильного ручья так, чтобы шкала находилась в вертикальной плоскости параллельно направлению движения теребилки. После прохода агрегатом 20–30 м надо его остановить и проверить чистоту теребления, повреждаемость стеблей, правильность укладки ленты. При необходимости производят регулировку угла наклона изменением длины центральной тяги навески трактора.

Технологическую настройку подборщика-очесывателя ПОО-1 проводят в поле с учетом условий уборки (рельефа, засоренности льна сорняками, ширины ленты, качества расстила лент и др.).

Прицепную вилку подборщика-очесывателя устанавливают на поперечине навесного устройства трактора в зависимости от средней ширины ленты льна. При средней ширине ленты льна 50–60 см прицепную вилку устанавливают на 1-е отверстие; при ширине 70–80 см — на 2-е отверстие; при ширине 90–100 см — на 3-е отверстие; при ширине свыше 100 см — на 4-е отверстие. Номер 1-го отверстия считают справа.

Агрегат направляют таким образом, чтобы лента льна находилась между колесами трактора, при этом правое переднее колесо трактора наводят на обрез комлевой части, а семенные головки располагаются слева по ходу машины.

Высоту пальцев подбирающего барабана над почвой устанавливают в пределах 1–3 см винтовой парой опорно-копирующего колеса с учетом состояния почвы и ленты льна.

Давление на почву опорно-копирующего колеса устанавливают в пределах 200–300 Н изменением натяжения компенсирующих пружин.

Скоростной режим уборки агрегата выбирают в пределах 4–8 км/ч, в зависимости от условий уборки.

При изменении скорости агрегата необходимо соответственно изменить скоростной режим транспортеров и частоту вращения очесывающего барабана путем перестановки двухвенцовых ведущих звездочек на приводах зажимных транспортеров и очесывающего барабана. При скорости агрегата 4–6 км/ч на привод зажимных транспортеров устанавливают ведущую звездочку с числом 


зубьев Z = 20, на привод очесывающего барабана — Z = 14; при скорости агрегата 6–8 км/ч — соответственно Z = 35 и Z = 20.

При повышенном отходе стеблей в путанину необходимо усилить зажим стеблей в зажимном транспортере путем подтяжки нажимных пружин.

При недочесе головок льна надо изменить угол наклона гребней очесывающего барабана с помощью тяги эксцентрика. При недочесе верхушек стеблей концы гребней удаляют от зажимного транспортера, при недочесе в средней части — приближают.

При сгруживании подбираемой ленты на транспортере подбирающе-подающего устройства следует усилить натяжение ремня, если он пробуксовывает, или увеличить высоту пальцев подбирающего барабана над почвой, если они упираются в почву.

Сбегание ремней зажимного транспортера устраняют винтами, передвигающими корпуса подшипников ведомых шкивов.

Сбегание ремней оборачивающего устройства устраняют изменением положения ведомого шкива натяжным устройством.

14 ОЦЕНКА КАЧЕСТВА РАБОТЫ ЛЬНОУБОРОЧНЫХ МАШИН

Оценку качества работы льнотеребилок, льноком​байнов и льноподборщиков проводят в соответствии с установленными нормативами (табл. 2, 3, 4). Контроль качества делится на текущий и приемочный. Текущий контроль проводит тракторист-машинист, приемочный контроль выполняет агроном или бригадир, который выводит среднюю оценку качества по трем замерам за смену. Её учитывают при оплате труда механизатора.

Таблица 2 Оценка качества работы на тереблении льна

	Показатель
	Норматив качества при условиях работы
	Балл

	
	Благоприятных
	неблагоприятных
	

	1
	2
	3
	4

	Чистота тереб​ления 
	Нет полосок невыте​ребленного льна
	Имеются невытереблен​ные стебли на участках полеглого льна 
	5


Окончание табл. 2

	1
	2
	3
	4

	
	Имеются полоски невытеребленного льна 
	Имеются невытереблен​ные стебли на участках неполеглого льна 
	0

	Повреждение стеблей, % 
	До 3–5 

Более 5 
	До 3–5 

Более 5 
	3
0

	Прямолиней​ность проходов 
	Прямолинейность соблюдена
Прямолинейность не соблюдена 
	Имеются плавные ис​кривления около пре​пятствий 

Имеются резкие искрив​ления около препятст​вий 
	2 

0


Таблица 3 Оценка качества работы льнокомбайна

	Показатель
	Градация качества, %
	Балл

	Потери стеблей 
	До 1–2 

      2–3 
	2 

1 

	Потери семенных коробочек 
	До 5 

      5–7 

Более 7 
	2 

1 

0 

	Повреждение стеблей 
	До 5 

      5–7 

Более 7 
	2 

1

0 

	Укладка ленты 
	Лента прямолинейная расположена перпендикулярно направлению рас​стила без куч стеблей 
	3


Таблица 4 Оценка качества работы пресс-подборщика

	Показатель
	Нормативы показателей качества 

при условиях подбора, %
	Балл

	
	благоприятных
	неблагоприятных
	

	Чистота подбора 
	Более  99 

Менее 99 

            98 
	Более  98 

Менее 97 

            96 
	3
2

0

	Засоренность
	Менее 1 

Более  1 

            2 
	Менее 2  

Более  2

            3 
	3 

2 

0

	Механические повреждения стеблей 
	До 3 

      3–4  

Более 4 
	До 4 

      4–5 

Более 5 
	2

1

0

	Положение места обмотки рулонов 
	Удовлетворяет агротехническим требованиям 

Не удовлетворяет агротехническим требованиям 
	1

0


В зависимости от набранных баллов работу оценивают:

«отлично» — 10–9 баллов;

«хорошо» — 8–7 баллов;

«удовлетворительно» — 6–5 баллов;

«неудовлетворительно» — 4 балла и ниже.

15 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ЛЬНОУБОРОЧНЫХ МАШИН

После завершения работы подтягивают болтовые соединения; заполняют все смазочные точки, руководствуясь таблицей смазки; проверяют наличие и исправность ограждений и предохранительных устройств, уровень масла в редукторах через контрольную пробку и наличие масла в коробках передач и при необходимости доливают масло; восстанавливают давление в шинах колес до нормы; тщательно очищают от приставших растительных частей и намоток стеблей чистики шкивов и роликов, оси, шкивы и ролики; осматривают приводные ремни, цепи и регулируют их натяжение; проверяют исправность рабочих органов, их установку и готовность к дальнейшей работе. Замеченные неисправности устраняют.

16 КОНТРОЛЬНЫЕ ВОПРОСЫ

1. Какие агротехнические требования предъявляются к уборке льна?

2. Порядок подготовки агрегатов к работе до выезда в поле:
а) льнокомбайна ЛК-4А;
б) льнотеребилки ТЛН-1,5; НТЛ-1,75;
в) подборщика-очесывателя-оборачивателя ПОО-1;
г) оборачивателя льна ОД-1;
д) оборачивателя льна ОЛ-1;
е) вспушивателя В-1

ж) вспушивателя-порциеобразователя ВПН-1;
з) пресс-подборщика ПРФ-110Л; ПРФ-145Л.

3. Как производится подготовка участка к уборке льна?

 4. Технологическая настройка агрегатов в поле:
     а) льнокомбайна ЛК-4А;
     б) льнотеребилки ТЛН-1,5; НТЛ-1,75;
     в) подборщика-очесывателя-оборачивателя ПОО-1.

 5. Как производится оценка качества работы льноуборочных машин?

 6. Какие операции выполняются при техническом обслуживании льноуборочных машин?
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